 型特殊螺纹手自一体自动喷砂机
招标技术文件
1、 总则
1. [bookmark: _GoBack]本文件为特殊螺纹手自一体自动喷砂机招标专用技术要求，投标人所投设备必须完全满足本文件全部技术、性能、结构、安全、环保、验收及服务条款；
2. 本文件提出最低技术要求，投标人应提供符合国家 / 行业标准与本文件要求的全新、原厂制造设备；
3. 设备为专用非标设备，专为 φ60~φ150mm 特殊螺纹管体喷砂 / 喷丸强化设计，具备自动 + 手动双模式运行能力；
4. 设备设计吸收日本喷丸技术，关键系统采用美国 Pangborn 分离技术，确保高效、稳定、环保运行。
二、设备用途与工艺目标
2.1用途
用于特殊螺纹管件除锈、除氧化皮、去污物，实现表面强化、消除内应力、提高抗疲劳 / 抗应力腐蚀性能，延长工件使用寿命。
2.2工艺要求
2.2.1处理标准：GB8923-88；
2.2.2表面粗糙度：Ra≤3.2μm；
2.2.3单件处理时间：1~2 分钟；
2.2.4处理效果均匀、无死角；
三、核心技术参数
3.1主机处理参数
3.1.1处理管径：φ60~φ150mm；
3.1.2处理螺牙长度：0~200mm；
3.1.3一次处理数量：1 件；
3.1.4总装机功率：≥ 20kW；
3.1.5喷枪数量：4 套；
3.1.6丸料类型：棕钢玉、石英砂、玻璃珠等；
3.1.7首次加丸量：500kg；
3.1.8砂箱最大储砂量：0.5 吨；
3.2丸料循环系统
3.2.1提升机：3kW，提升量 30T/h；
3.2.2分离器：30T/h，分离效率≥99.5%；
3.2.3输送系统：螺旋输送 + 斗式提升，三级迷宫密封（专利防护）；
3.3除尘系统
3.3.1除尘方式：一级旋风 + 二级脉冲滤筒 + 三级净化；
3.3.2风机：5.5kW；
3.3.3风量：5500~6800m³/h；
3.3.4除尘效率：≥99.9%；
3.3.5排尘浓度：≤40mg/m³；
3.3.6整机噪音：≤80dB；
3.4手动喷砂装置
3.4.1手持喷枪接口：2 处；
3.4.2配置：喷枪 + 胶管 1 套、砂箱 1 套（支持 500mm 短节）；
3.4.3与主机共用除尘系统，砂料回收 + 防尘达标；
四、结构与系统要求
4.1整体结构
4.1.1组装式结构，占地小、安装维护方便；
4.1.2室体：钢板 + 型钢焊接，内壁耐磨橡胶，喷枪区 65 高锰钢护板；
4.1.3三级密封防护，防弹丸飞溅、粉尘外泄；
4.1.4外观简洁，操作 / 检修便捷；
4.2台车 / 托轮系统
4.2.1变频无级调速，适配不同管径；
4.2.2管体可旋转、台车可直线移动；
4.2.3摆线针轮减速机驱动；
4.2.4电缆卷筒供电，故障率低；
4.2.5 PLC使用西门子。
4.3控制系统
4.3.1优质低压电器 + 变频器；
4.3.2自动 / 手动一键切换；
4.3.3喷嘴压力自由可调
4.3.4时间计时、故障报警、过热保护、多重安全防爆；
4.3.5强制联锁：风机→提升机→螺旋输送顺序启动；
4.4环保与安全
4.4.1下进上吸式除尘风道，改善操作环境；
4.4.2滤筒采用进口微孔复合滤料，寿命≥1 年；
4.4.3脉冲清灰，电磁脉冲阀寿命≥20 万次；
4.4.4符合 GB16297-1996 环保排放标准；
五、设备性能优势
5.1效率比人工喷砂提高约 2 倍；
5.2手自一体，兼顾批量生产与异形件补喷；
5.3丸料循环利用率高，使用成本低；
5.4环保达标，可室内安装，排放效果需满足国家室内排放标准，无需单独除尘间；
5.5易损件更换简单，维护成本低；
六、执行标准
6.1GB4053-83 登高梯平台栏杆安全标准；
6.2JB5545-91 铸造机械安全防护；
6.3JB/T8355-96 抛喷丸设备通用技术条件；
6.4JB1644-91 铸造机械通用技术条件；
6.5GB/T5226.1-96 工业机械电气安全；
6.6GB16297-1996 大气污染物排放标准；
6.7GB8923-88 钢材表面除锈等级标准；
七、供货范围（最低配置）
7.1 QGN-200L 主机 1 台；
7.2 4 套喷枪及调节机构；
7.3 丸料循环系统（提升机、螺旋输送、分离器、储料箱）；
7.4 三级除尘系统整套；
7.5 电控系统（手自一体）；
7.6 手动喷砂装置 1 套；
7.7 进出料辅机 HYPSFJ-150 1 套；
7.8 随机易损件：喷嘴及配件5 套；
7.9 说明书、原理图、合格证、验收资料全套；
八、安装调试与验收
8.1 供方负责指导安装、现场调试、免费培训；
8.2出厂前完成厂内负载试车，质检合格方可发货；
8.3现场验收项目：
8.3.1外观与结构完整性；
8.3.2自动 / 手动模式运行；
8.3.3处理效率、粗糙度、处理质量；
8.3.4除尘、噪音、排放；
8.3.5安全联锁与保护功能；
8.4连续72 小时无故障试运行达标即为验收合格；
九、质量保证与售后服务
9.1质保期：验收合格起12 个月（易损件除外）；
9.2设备实行 “三包” 服务；
9.3故障响应：48 小时内到达现场处理；
9.4长期提供原厂优价备件；
9.5全国服务网点，快捷响应；
十、投标人资质要求
10.1具备喷砂 / 喷丸非标设备设计制造能力的独立法人；
10.2同类设备成功业绩不少于 3 例
10.3具备完善质量体系与售后服务体系；
10.4所投设备为全新原厂生产，不接受贴牌 / 改装设备；

